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Le present rapport est le rapport d'examen pr6liminaire international, 6tabli par radministration charg6e de I'examen 
preJiminaire international en vertu de rarticle 35 et transmis au d«§posant conform§ment a rarticle 36. 

Ce RAPPORT comprend 9 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

Ce rapport est accqmpagnS d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. H un total de (envoye~es au deposant et au Bureau international) 4 feuilles, d6finies comme suit : 

S les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifies et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autoris6es par la pr6sente administration (voir 
la regie 70.16 et I'instruction administrative 607). 

des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la pr6sente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de l'expos6 de invention qui figure dans la demande " 
internationale telle qu'elle a ete d6pos6e, comme il est indiqu6 au point 4 du cadre h° I et dans le cadre 
supplemental. - 

(envoye'es au Bureau international seulement) un total de (pnlciser le type et le nombre de support(s) 
§lectronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs deposes 
sous forme d6chiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique* dans le cadre supplemental relatif au 
listage de la ou des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



□ 



b. □ 



Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 

Base de I'opinion 
Priorite* 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibility d'application industrielle 

Absence d'unite de invention 

Declaration motived selon rarticle 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la 
possibility d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 
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Case No, I Base du rapport — — 

1 . En ce qui concerne la langue le present rapport est 6tabli sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a et6 deposSe, sauf indication contraire donnee sous ce point. ,auona,e aans la 

□ Le present rapport est etabli sur la base de traductions r<§alisees a partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,-qui est la langue d'une traduction remise aux fins d e : 

□ la recherche Internationale (selon les regies 12.3 et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4) 

□ I'examen preliminaire international (selon la r6gle 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
6lements su.vants (les feuilles de replacement qui ont et6 remises a I'office rZepteurenr^ Tune 
invitation faite conformSmen a I'article 14 sont considers dans le present rapport comme "SemeT 
dSposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : miuaiement 

Description, Pages 

1 " 31 telles qu'initialement d§pos§es 
Revendications, No. 

2(partie), 3-47, 48(partie) telles qu'initialement d<§pos6es 

1 , 2(partie), 48(partie), 49-55 regue(s) le 30.05.2005 avec lettre du 26.05.2005 

Dessins, Feuilles 

1/19-19/19 telles qu'initialement d^posees 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs voir le cadre 
supplemental relatif au listage de la ou des sequences. V re,a ™ s ' vo,r ,e caare 

3. □ Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

. 4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 

esess^w" de |,inven " on ,el qu '" a *• d * o •*• comme 11 est i *"^~ 6es 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous -les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

L^J 6 ^ 3 v i s< V u P° ±nt 4 applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . s peuvenc 
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Case No. Ill Absence de formulation d'opinion quant h la nouveaute, l activlte Inventive et la possibility 
d'application industrielle 

1. La question de savoir si I'objet de I'invention revendiquee semble etre nouveau, impliquer une activity inventive 
(ne pas etre evident) ou etre susceptible d'application industrielle n'a pas ete examinee pour ce qui concerne : 

□ I'ensemble de la demande internationale, 

S les revendication nos 3,13,16,17,19-25,28-31,33-46 
parce que : 

□ la demande internationale, ou les revendications nos en question, se rapportent a I'objet suivant, k regard 
duquel I'administration chargee de I'examen prSliminaire international n'est pas tenue d'effectuer un 
examen prSliminaire international (preciser) : 

□ la description, les revendications ou les dessins (en indiquerles elements ci-dessous), ou les 
revendications en question ne sont pas clairs, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion 
valable (preciser) : 

□ les revendications, ou les revendications nos en question, ne se fondent pas de fa9on adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable. 

El ii n'a pas ete 6tabli de rapport de recherche internationale pour les revendications nos 
3,13,16,17,19-25,28-31,33-46 en question. 

□ le listage de la ou des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'est pas conforme a la norme prevue 
dans I'annexe C des instructions administratives car : 

le listage presente par ecrit □ n'a pas 6te fourni 

□ n'est pas conforme a la norme 
le listage sous forme dechiffrable par ordinateur 

□ n'a pas ete fourni 

□ n'est pas conforme a la norme 

□ le ou les tableaux relatifs au listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines -lorsqu'ils sont sous 
forme dechiffrable par ordinateur seulement- ne sont pas conformes aux exigences techniques prevues 
dans I'annexe C-bis des instructions administratives. 



□ Voir le cadre supplemental pour de plus amples details. 
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Case No. IV Absence d'unite de [[invention 

1 . S En reponse k I'invitation k limiter les revendications ou a payer des taxes additionnelles, le deposant a : 

□ limite les revendications. 

□ paye des taxes additionnelles. 

□ paye des taxes additionnelles sous reserve. 

El ni limite les revendications ni paye des taxes additionnelles. 

2. □ Uad ministration chargee de I'examen preliminaire international estime qu'il n'est pas satisfait k (•exigence 

d'unite d'invention et decide, conform6ment k la regie 68.1 , de ne pas inviter le deposant a limiter les 
revendications ou k payer des taxes additionnelles. 

3. L'administration chargee de I'examen preliminaire international estime que, aux termes des regies 13 1 13 2 et 
13.3, . fc 

□ il est satisfait k I'exigence d'unite de I'inyention. 

□ il n'est pas satisfait a I'exigence d'unite de I'invention, et ce pour les raisons suivantes : 

4. En consequence, le present rapport a ete etabli a partir des parties suivantes de la demande internationale : 

□ toutes les parties de la demande. 

□ les parties relatives aux revendications nos 1,2,4-12,14,15,18,26,27,32,47-55 . 



Cadre n° V Declaration motivee seion l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite inventive et la 
possibility d?application industrielle; citations et explications a l?appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaute 

Activite inventive 

Possibilite d'application industrielle 



Oui: Revendications 

Non: Revendications 

Oui: Revendications 

Non: Revendications 

Oui: Revendications 

Non: Revendications 



47,50-55 

1 ,2,4-1 2,1 4,1 5,1 8,26,27,32,48,49 
50-55 

1 ,2,4-1 2,14,15,1 8,26,27,32,47-49 
1 ,2,4-1 2,1 4,15,1 8,26,27,32,47-55 



2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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Concernant le point IV. 

Les differents groupes conventions sont les suivants: 
Revendications 1 .2.4-1 2.14.15.1 8.26 ,27.32.47.48.49-55 

Capsule de bouchage comprenant une coque presentant une partie radialement 
expansee d'une certaine epaisseur pour faciliter la prehension manuelle de la capsule 
pendant le devissage et procede pour sa fabrication. 

Revendications 1.13 

Capsule comprenant un insert et une coque, caracterisee en ce que I'insert comprend 
une voute et un moyen d'ecartement evide. 

Revendications 1.16.17 

Capsule comprenant un insert et une coque, caracterise en ce que I'insert a une jupe 
interieure dite "courte". ^ 

Revendications 1 . 1 9-25 

Capsule comprenant un insert et une coique, caracterise en ce que I'insert a une jupe 
interieure dite "longue" ou "tres tongue", de fagon a ce qu'elle puisse comprendre un 
moyen d'inviolabilite. 

Revendications 1 .3.28.29.45.46 

Capsule comprenant un insert et une coque, caracterisee par les moyens 
d'assemblage entre I'insert et la coque. 

Revendications 1.30.31 

Capsule comprenant un insert et une coque en aluminium, en etain ou en materiau 
multicouche metalloplastique, en particulier en aluminium traite en surface. 
Capsule comprenant un insert, une coque et un joint rapporte ou un insert d'etancheite, 
en particulier comprenant des moyens de compression. 

Revendications 1 .44 

Capsule comprenant un insert et une coque, caracterisee par un dispositif verseur ou 
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dispositif "irremplissable" solidarise de maniere reversible a I'insert. 

La presente demande ne satisfait pas aux dispositions de la Reale 13.1 PCT car elle 
concerne une pluralite d'inventions qui ne sorit pas liees entre elles en formant un seul 
concept inventif general, les huit differentes inventions etant citees ci-dessus. 

a) Le concept commun reliant les huit inventions est une capsule selon la revendication 
1 . Ce concept commun n'est pas nouveau comme le document WO 94/20237 A (voir 
figure 4 et point V.2 suivant) montre toutes les caracteristiques de la revendication 1 , 
notamment une meme epaisseur pour la partie radialement expansee et la partie 
cylindrique de la jupe exterieure. 

II est a noter que le document DE 1 069 486 B montre egalement toutes les 
caracteristiques de la revendication 1 (voir fig.i-4 et point V.2 suivant). 
Par consequent, les caracteristiques de la revendication 1 ne peuvent pas etre 
considerees comme des elements techniques particuliers. 

b) Les autres caracteristiques des huit inventions resolvent huit problemes differents, 
ces caracteristiques n'etant pas des elements techniques particuliers correspondants: 

Le probleme a resoudre par la premiere invention (revendications 1,2,4- 
12,14,15,18,26,27,32,47-55) est de produire de maniere economique une capsule de 
bouchage a ouverture facile. Pour resoudre ce probleme il est propose une coque 
presentant une partie radialement expansee, la partie radialement expansee et la partie 
cylindrique de la jupe presentant une meme epaisseur. 

* Le probleme a resoudre par la deuxieme invention (revendications 1,13) est de 
permettre une modification de la hauteur de la capsule. Pour resoudre ce probleme il 
est propose un insert comprenant une voute et un moyen d'ecartement evide. 

* Le probleme a resoudre par la troisieme invention (revendications 1 ,16,17) est de 
proposer une capsule ayant un insert de fabrication simple. Pour resoudre ce probleme 
il est propose un insert ayant une jupe d'une hauteur inferieure a 20 mm. 

* Le probleme a resoudre par la quatrieme invention (revendications 1,19-25) est de 
proposer une capsule ayant un insert assurant une grande protection du goulot de la 
bouteille. Pour resoudre ce probleme il est propose un insert ayant une longueur au 
moins superieure a 20 mm et s'etendant jusqu'a une bague d'inviolabilite. 
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* Le problems a resoudre par la cjnqujeme invention (revendications 1 ,3,28,29,45,46) 
est de proposer un moyen de connecter un insert et une coque d'une capsule. Pour 
resoudre ce probleme il est propose de faire cooperer la iupe interieure de I'insert avec 
tout ou partie de la partie cylindrique de la jupe exterieure. 

* Le probleme a resoudre par la sjxjeme invention (revendications 1 ,30-31 ) est de 
proposer un materiau pratique pour la fabrication d'une capsule. Pour resoudre ce 
probleme il est propose que la coque de la capsule soit en aluminium, en etain ou en 
materiau multicouche metalloplastique. 

* Le probleme a resoudre par la septieme invention (revendications 1 ,33-43) est de 
pourvoir une capsule avec des moyens ameliores d'etancheite. Pour resoudre ce 
probleme il est propose une capsule comprenant un joint rapporte ou un insert 
d'etancheite. 

* Le probleme a resoudre par la huitieme invention (revendications 1 ,44) est de 
proposer un dispositif de securite pour une capsule. Pour resoudre ce probleme il est 
propose une capsule comprenant un dispositif verseur et/ou un dispositif dit 
"irremplissable" solidarise de maniere reversible a I'insert. 

Comme les problemes a resoudre par les huit inventions et les caracteristiques 
techniques qui sont censees les resoudre sont differents, les differentes 
caracteristiques techniques ne peuvent pas etre considerees comme elements 
techniques particuliers comme prevu a la Reale 13.2 PC.T 

Concernant le point V. 

1 II est fait reference aux documents suivants dans la presente notification: 

D1 : WO 94/20237 A (METAL CLOSURES GROUP LTD) 1 5 septembre 1 994 
D2 : DE 10 69 486 B (VEREINIGTE ALUMINIUMFABRIKEN RISTAU) 19 
novembre 1 959 

D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 017, no. 343 (M-1436), 29 juin 1 993 - 

& JP 05 042954 A (HISASHI KINZOKU KOGYO KK), 23 fevrier 1993 
D4: US 1 820 192 A (HOTHERSALL JOHN M) 25 aout 1931 

2 REVENDICATION INDEPENDANTE 1 
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La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans r Article 33f-n 
PCT. I'objet de la revendication 1 n'etant pas conforme au critere de nouveaute 
. defini par 1' Article 33(2) PCT . 
Le document D1 decrit toutes les caracteristiques de la revendication 1, 
notamment une meme epaisseur pour la partie radialement expansee et la partie 
cylindrique de la jupe exterieure (voir fig.4 et rev. 13-1 4). 

Certes le document D1 n'indique pas explicitement que I'epaisseur de la partie 
radialement expansee est la meme que I'epaisseur de la partie cylindrique de la jupe 
exterieure. Cependant il n'est pas non plus indique de maniere explicite que les 
epaisseurs des deux parties sont differentes. 

Un homme du metier voulant realiser une capsule de bouchage suivant 
Penseignement de D1 , et en particulier au vu de la figure 4, choisirait immediatement 
la solution la plus evidente et triviale qui est de former les deux parties avec une 
meme epaisseur. Si il apparait possible qu'apres la formation de la partie radialement 
expansee les parties intermediaires (19a) entre la partie cylindrique et la partie 
radialement expansee pourront avoir une paroi amincie, il n'y a aucune raison de 
supposer que I'ensemble de la partie radialement expansee aura une paroi amincie. 
Au contraire, la partie radialement expansee etant rectiligne et d'une longueur non 
negligeable, il y a tout lieu de penser que I'epaisseur de la partie radialement 
expansee sera la meme que Tepaisseur de la partie cyindrique de la jupe, meme 
apres le processus d'expansion radiale. 

Le document D2, en appliquant le meme raisonnement comme ci-dessus, montre 
egalement toutes les caracteristiques de la revendication 1 (voir fig. 1-4 et rev. 1-3). 

3 REVENDICATION INDEPENDANTE 48 

La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans r Article 33M^ 
PCT, I'objet de la revendication 48 n'etant pas conforme au critere de nouveaute 
defini par I'Article 33(21 PCT comme les documents D1 et D2 decrivent 
pareillement une capsule ayant toutes les caracteristiques de la revendication 48 (le 
raisonnement developpe au point 2 ci-dessus est valable ici aussi). 

4 REVENDICATION INDEPENDANTE 49 
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La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans I' Article 33(1 ) 
P_CT_, I'objet de la revendication 49 n'etant pas conforme au critere de nouveaute 
defini par I' Article 33(2) PCT . 

Les documents D1 et D2 respectivement decrivent egalement des precedes de 
fabrication de capsule avec toutes les caracteristiques de la revendication 49 (voir 
rev. 1-4 et col.3, l.68-col.5, 1.17 respectivement, le raisonnement developpe au point 2 
ci-dessus etant valable ici aussi). 

5 REVINDICATIONS DEPENDANTES 2, 4-1 2, 1 4-1 5, 1 8, 26, 27, 32, 47 

Les revendications ne contiennent pas de caracteristiques qui, combinees avec 
les caracteristiques d'une quelconque revendication a laquelle elles se referent, 
satisfont aux exigences du PCT en matiere de nouveaute et d'activite inventive 
( Article 33 2) et 3^ PCT) : 

D1 montre les caracteristiques additionnelles des revendications 2,4-9,1 1 - 
12,15,18,26,27,32,47: voir fig.4 et rev.13-14; 

D2 montre les caracteristiques additionnelles des revendications 2,4-8, 1 0 12,1 4- 
15,26,27,32: voir fig.4 et rev.13-14; 

D3 montre les caracteristiques additionnelles des revendications 10 et 14: voir 
abstract et fig.4; 

D4 montre les caracteristiques additionnelles de la revendication 47: voir fig. 1-3. 



Formulaire PCT/Feuille s6par6e/409 (feuille 5) (OEB-janvier 2004) 



10/562815 



^^^^P^Rec'dPCT/PTQ 2 7 DEC JMIIP 



asai 



32 

REVENDICATIONS 

1. Capsule de bouchage (1), destinee au bouchage a vis d'un recipient destind a contenir 
typiquement des boissons alcoolisees, typiquement une bouteille ayant un goulot (2) 
5 dote d'un filetage exterieur (20) de vissage et d'une bague d'inviolabilite (21), 
comprenant deux parties rendues solidaires en rotation et axialement par un moyen 
d'assemblage, a) une partie interieure ou insert (3) de hauteur h, en matiere plastique, 
comprenant une tete dite interieure (30) et une jupe dite interieure (31), ladite jupe 
inteneure (31) comprenant un filetage interieur (32) sur sa surface interieure destine a 

10 cooperer avec le filetage (20) dudit goulot de maniere a pouvoir visser ladite capsule 
audit goulot (2) selon un axe de rotation ou une direction axiale (10), et b) une partie 
exterieure ou coque (4) de hauteur H, typiquement metallique ou a base de metal, 
comprenant une tete exterieure (40) et une jupe exteneure (41) masquant tout ou partie 
de ladite jupe interieure (31) en regard, ladite capsule (Stant typiquement dotee d'un 

15 moyen d'etanch&tS (5), d'un moyen d'inviolabilite (6) et d'un moyen de premiere 
ouverture (7), caracterisee en ce que : 

1) ladite jupe exteneure (41) de ladite coque (4) comprend au moins une partie (42) 
typiquement cylindrique de hauteur HI, de diametre Dl adapts audit goulot (2), et au 
moins une partie radialement expansee (43) de hauteur H2, inscrite dans un cercle de 
diametre D2>D1, et formant une cavit<5 radiale annulaire (48), ladite partie typiquement 
cylindrique (42) de ladite coque (4) enserrant radialement ladite jupe interieure (31) 
dudit insert a la maniere d'une frette au moins en regard dudit filetage interieur (32), 
ladite partie expansee (43) etant destinee a faciliter notamment la prehension manuelle 
de ladite capsule (1) et sa rotation par rapport audit goulot (2) pour ouvrir / fermer ledit 

25 recipient en devissant / vissant ladite capsule ( 1 ) sur ledit goulot (2), 

2) ladite partie radialement expansee (43) et ladite partie typiquement cylindrique (42) 
de ladite j upe exterieure (4 1 ) presentent une meme 6paisseur Ep. 

2. Capsule selon la revendication 1 dans laquelle ladite partie expansee (43) forme 
30 typiquement une couronne annulaire, continue ou discontinue, se raccordant, a sa partie 
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(21), comprenant une partie exterieure ou coque (4) de hauteur H, typiquement 
mdtallique ou a base de metal, comprenant une tete exterieure (40) et une jupe 
exterieure (41) masquant tout ou partie de ladite jupe interieure (31) en regard, ladite 
capsule dtant dot6e d'un moyen d'etancheite (5), d'un moyen d'inviolabilite (6) et d'un 
5 moyen de premiere ouverture (7), caracterisee en ce que ladite jupe exterieure (41) de 
ladite coque (4) comprend au moins une partie (42) typiquement cylindrique de hauteur 
HI, de diametre Dl adapts audit goulot (2), et au moins une partie radialement expansee 
(43) de hauteur H2, inscrite dans un cercle de diametre D2>D1, et formant une cavity 
radiale annulaire (48), ladite partie expansee (43) etant destinee a faciliter notamment la 
10 prehension manuelle de ladite capsule (1) et sa rotation par rapport audit goulot (2) pour 
ouvrir / fermer ledit recipient en devissant / vissant ladite capsule (1) sur ledit goulot 
(2), et en ce que ladite partie radialement expansee (43) et ladite partie typiquement 
cylindrique (42) de ladite jupe exterieure (41) presentent une meme epaisseur Ep. 

15 49. Procede de fabrication de la capsule (1) selon une quelconque des revendications 1 a 
48 dans lequel : 

a) on approvisionne eventuellement ladite partie interieure ou insert (3), comprenant 
eventuellement ledit joint rapporte, ainsi qu'eventuellemeht lesdits dispositifs verseur ou 
"irremplissabie" (8, 8'), 

20 b) on forme une e"bauche (4') de ladite partie exterieure (4),. ladite ebauche (4') 
comprenant une jupe (41') de diametre Dl et de hauteur H'>H, typiquement par 
emboutissage, filage ou repoussage, a partir d'un materiau en bande typiquement 
metallique, 

c) on transforme ladite ebauche (4') en ladite partie exterieure (4) en r6alisant une 
25 expansion radiale locale de ladite jupe exterieure (41') sur ladite hauteur H2, de maniere 

a ce que ladite partie radialement expansee (43) et ladite partie typiquement cylindrique 
(42) de ladite jupe exterieure (41) presentent une meme epaisseur Ep, 

d) on assemble eventuellement a ladite partie exterieure (4) ledit joint rapporte (50) 
et/ou ladite partie interieure (3), typiquement par depot d'un adhesif entre ladite jupe 

30 exterieure (41) ou sur ladite partie cylindrique (42) puis par emmanchement de ladite 
partie interieure (3 1 ) dans ladite partie exterieure (41). 
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50. Procede selon la revendication 49 dans lequel, a I'etape c, ladite expansion radiale 
locale est obtenue par compression axiale d'un poincon expansible (95) dans ladite 
ebauche (4*) placee dans une matrice de forme (91, 91') formant une cavite radiale (92) 
5 de profil analogue a celui de ladite partie expansee (43), ledit poincon expansible (95) 
plaquant radialement une partie de ladite jupe exterieure (41') contre ladite paroi 
interieure de ladite cavite radiale (92), grace a ladite compression axiale, obtenue 
typiquement par deplacement axial d'un coulisseau (96). 

10 51. Procede selon la revendication 50 dans lequel ladite expansion locale est une ' 
expansion s'etendant progressivement en direction axiale, ledit poincon expansible 
commencant a exercer son action au niveau de la partie basse (45) de ladite ebauche (4') 
la plus proche de ladite tete exterieure (40), puis continuant progressivement a exercer 
son action en s'ecartant de ladite tete exterieure (40), de maniere a avoir un ecoulement 

15 libre de ladite jupe exterieure (41') dans ladite cavite (92), ledit ecoulement libre etant 
rendu possible par un blocage progressif de ladite jupe (41') depuis ladite tete exterieure 
(40), le reste de ladite jupe (41') n'&ant pas bloque par ledit poincon expansible (95) 
contre ladite matrice (91'), de maniere a former progressivement en direction axiale 
ladite partie expansee (43) sans risque de rupture du ntetal. 

20 

52 Proced6 selon la revendication 51 dans lequel ledit poincon expansible (95) presente 
un profil axial (950) adapte pour obtenif ladite expansion progressive par une 
compression radiale. 

25 53. Procede selon une quelconque des revendications 50 a 52 dans lequel ledit poincon " 
expansible est forme en une matiere elastomerique apte a se ddformer sous ladite 
compression radiale, ladite matiere dlastomerique presentant une durete Shore choisie 
en fonction des caracteristiques mecaniques dudit materiau, typiquement metallique, de 
ladite ebauche (4'), ladite durete devant etre superieure a une valeur donnde dependant 

30 des caract6ristiques mecaniques et de l'epaisseur dudit materiau formant ladite jupe 
(41'), de maniere a ce que ladite compression axiale developpe une force radiale de 
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ladite matiere elastomerique superieure a la resistance locale a la deformation par 
expansion radiale de ladite jupe (41'). 

54. Proc6d6 selon une quelconque des revendications 50 a 53 dans lequel ledit 
5 coulisseau (96) est soit metallique, soit en elastomere de duret<S superieure a celle du 

poincon expansible (95), soit comprend une partie inferieure (96') en elastomere ou 
caoutchouc de durete shore A superieure a celle dudit poincon expansible (95). 

55. Proc6de selon une quelconque des revendications 50 a 54 dans lequel ledit 
10 coulisseau (96) prdsente un 6paulement (960) de largeur au moins egale a ladite 

epaisseur Ep, de maniere a ce que ledit epaulement puisse exercer une compression 
axiale sur 1'extremite de ladite jupe exterieure (41) quand ledit coulisseau est k son point 
mort bas, et ainsi a favoriser le placage de ladite partie expansee (43) contre la parol de 
ladite cavite (92). 
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